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Zona attaccco aria
Consumo 100Lt-min 7bar

Con optional mandrino pneumatico

Consumo 450Lt-min 9bar
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Zona attacco alimentazione 470
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Ingombro con sportelli aperti 1981
NON MISURARE IN SCALA NEL DUBBIO CHIEDERE D - -
Tolleranze generali di lavorazione Arrotondare o smussare C - -
Quote lin. ( ® comp.) : sino a 18 _+ 0.15 gli spigoli non quotati -
|> 18 a 80 + 0.25 con R=0.3 0 smusso B )
o > 8o +0.4 0.3 a 45° -
Angoli < + 0°30"' ! A -
vvvv:%/ ‘ VVVZ()Vg/ ‘ vv:av'g/ v:‘z'vs/ ‘ o~ :Q/ N. Data Oggetto modifica Firma
Peso grezzo= 0,00
c1: .07/06/10 FC 888
Scala: 1:20 Data: / / Denom. Peso finito= 800 kg
DisegnGalbiati | yoq. FC Stato -
Visto Quant. 1 Mater. B
A f Sched *
o rea - Finit. . cheda
AIciolm
> Tratt.term. - Durezza Dis. N° -

Questo disegno e' di proprieta’

della ATOM Costruz. Mecc. -

Qualunque riproduzione o cessione a terzi e'

rigorosamente vietata




