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SISTEMAS CAD/CAM PARA DISENO Y CORTE EN EL SECTOR INDUSTRIAL. LA NUEVA GENERACION
DE SISTEMAS DE CORTE ATOM CUENTA CON UN CATALOGO COMPLETO CAD/CAM ORIENTADO
ESPECIALMENTE PARA EL DISENO Y EL CORTE EN EL SECTOR. MEDIANTE EL PROCESQ CAD (COMPUTER
AIDED DESIGN) SE UTILIZA EL SOPORTE POR COMPUTADOR PARA MEJORAR LA FABRICACION,
DESARROLLO VY DISENO DE LOS PRODUCTQS, PERMITIENDO MAYOR RAPIDEZ Y PRECISION EN

SU FABRICACION A LA VEZ QUE UN MENOR PRECIO. A TRAVES DEL PROCESO CAM (COMPUTER
AIDED MANUFACTURING) LA FABRICACION (CORTE) ES ASISTIDA POR ORDENADOR, OFRECIENDO
SIGNIFICATIVAS VENTAJAS CON RESPECTO A LOS METODOS MAS TRADICIONALES DE CONTROL
DE EQUIPOS DE FABRICACION, COMO LA ELIMINACION DEL ERROR HUMANO Y LA REDUCCION DE
LOS COSTES DE MANO DE OBRA. SON EL RESULTADO DE NUESTRA DILATADA EXPERIENCIA EN
SISTEMAS DE CORTE EN LOS DISTINTOS AMBITOS DE APLICACION Y SECTORES INDUSTRIALES.

Sistemas CAD/CAM

] O
CAD pisefio

. CAM Proceso de corte
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CAD (Computer Assisted Design)

Mediante el proceso CAD (Computer aided design) se utiliza el soporte por
computador para mejorar la fabricacion, desarrollo y disefio de los productos,
permitiendo mayor rapidez y precision en su fabricacion a la vez que un menor
precio.

CAM (Computer Assisted Manufacturing)

La fabricacion (corte) es asistida por ordenador, ofreciendo significativas
ventajas con respecto a los métodos mas tradicionales de control de equipos
de fabricacién, como la eliminacién del error humano vy la reduccién de los
costes de mano de obra.




Sistemas CAD/CAM

PUNTOS A FAVOR

AGILIDAD, VERSATILIDAD, CONTROL Y MAYORES CAPACIDADES DE PRODUCCION SON LOS BENEFICIOS MAS
IMPORTANTES QUE PUEDEN OTORGARSE A ESTOS SISTEMAS. TODO ELLO ES POSIBLE GRACIAS AL DISENO Y
FABRICACION ASISTIDOS POR ORDENADOR (CAD/CAM).

S . —

(CAD/CAM) ASISTENCIA POR ORDENADOR

IDEALES PARA TRABAJOS SIMPLES Y COMPLEJQS, ESTAN EQUIPADAS CON MULTIPLES SISTEMAS OPCIONALES PARA
ASEGURAR RESULTADOS OPTIMOS EN LA TRANSFORMACION DE MATERIALES TECNICOS EN DIVERSAS AREAS:
ADHESIVOS / ADHESIVOS DE DOBLE CARA, EMBLEMAS PARA COCHES, AUTOMOCION, MATERIALES ABRASIVQS,
PLASTICOS, ESPUMAS, FIELTRQS, FILTRQS, MEDICO, ELECTRONICA, JUNTAS, ETIQUETAS, GOMA, ETC.

MENQOS PROBLEMAS Y ERRORES

SE REDUCEN LOS PROBLEMAS RELACIONADOS CON EL PROCESO MANUAL, GRACIAS ALA GESTION DE LOS PEDIDOS
MEDIANTE ORDENADOR. SE EVITA LA APARICION DE ERRORES ATRIBUIBLES AL OPERARIO, EVITANDO ERRORES
HUMANOS MEDIANTE EL CONTROL DE LAS CANTIDADES DE PIEZAS A CORTAR EN CADA PEDIDO.

MAYOR FLEXIBILIDAD

SE FLEXIBILIZA EL CORTE, CRACIAS A QUE ATOM DISPONE DE TODOS LOS PATRONES (TROQUELES) ALAVEZ, ATRAVES
DEL USO DEL RATON. CON ELLO SE EVITAN PROBLEMAS ATRIBUIDOS A LA PERDIDA O DETERIORO FISICO DE LOS
PATRONES O TROQUELES. ASIMISMO, SE FLEXIBILIZA LA PROBUCCION, PUDIENDO COMBINAR DISTINTOS PEDIDOS ALA
VEZ EN UN MISMO PROCESO.

PRODUCCION BAJO PEDIDO

ES POSIBLE PRODUCIR MODELQS BAJO PEDIDO O DE PEQUENAS Y MEDIANAS CANTIDADES, SIN COSTE ANADIDO DE
TROQUELES, NI INCREMENTO DEL PRECIO DEL PRODUCTO EN FUNCION DEL VOLUMEN DEL PEDIDO.

INDEPENDENCIA

LA INDEPENDENCIA DE EMPRESAS PROVEEDORAS EXTERNAS CON EL CONSIGUIENTE AHORRO ECONOMICO EN
PATRONES, TROQUELES 'Y SERVICIO DE DISENO, LO QUE REDUCE EN GRAN MEDIDA EL TIEMPO DE FABRICACION.
MAYOR RAPIDEZ Y VERSATILIDAD

FLEXIBILIDAD DE DISENO, CREACION MUCHO N_IAS RAPIDAY A BAJO COSTE. CORTE, MARCADO A BOLIGRAFO,
NUMERADO Y PERFORADO REUNIDOS EN UN UNICO PROCESQO.

MAYOR CAPACIDAD DE PRODUCCION

CAPACIDAD DE PRODUCCION CON UNA MEDIA DE PIEZAS/DIA ELEVADA, LA CUAL SE PUEDE INCREMENTAR EN
MODELOS MUY SENCILLOS Y REDUCIR CON PIEZAS MUY LABORIOSAS DE CORTAR.



ATOM STRING CUTECAD ES UN SENCILLO SOFTWARE CAD MUY AMIGABLE. EN EL APARTADO DE
DISENO INDUSTRIAL CAD DESTACA NOTABLEMENTE. SE TRATA DE UN POTENTE Y AMIGABLE
SOFTWARE PARA EL DISENO, EL DESARROLLO Y ESCALADO DEL SECTOR INDUSTRIAL. ES LA
SOLUCION PERFECTA PARA EL SECTOR INDUSTRIAL EN GENERAL. APLICACION VECTORIAL CAPAZ
DE TRABAJAR DIRECTAMENTE DESDE ESCANER O EN BASE A PLANTILLAS PREDEFINIDAS DE LAS
MAS COMUNES GEOMETRIAS QUE SE EMPLEAN EN EL SECTOR. COMPLETAMENTE PARAMETRIZADO

Y COMPLETAMENTE COMPATIBLE CON EL SOFTWARE DE ATOM Y EL RESTO DE SISTEMAS CAD/
CAM DEL MERCADO. FUNCIONES DE PREPARACION AL CORTE CON SISTEMAS CAM DE CORTE
AUTOMATICO, ETC. EN RESUMEN, LA HERRAMIENTA PERFECTA Y VERSATIL PARA EL MODELAJE,
PATRONAJE Y GESTION DE CORTE QUE LAS EXIGENCIAS ACTUALES QUE DEMANDA EL MERCADO. NO
ES NECESARIA NINGUNA EXPERIENCIA EN CAD. HA SIDO DISENADO PARA SER COMPLETAMENTE
MODULAR, AMPLIABLE, CON EL OBJETIVO DE ACELERAR EL PROCESO DE PROTOTIPADO Y
ACORTAR LA PUESTA EN CIRCULACION DE TUS PRODUCTOS. ES POTENTE E INTUITIVO A LA VEZ.

Disefio por ordenador. Sisterma CuteCad

Atom String CuteCad

CuteCAD es un innovador software CAD, disefiado para acelerar el
proceso de prototipadoy acortar el tiempo de puesta en el mercado

de tus productos. Es la solucion ideal para crear y manejar disefios 2D E
de cualquier clase, juntas parametrizadas, intercambiadores de calor,

cajas parametrizadas o pantallas, vectorizacién de patrones, siluetas
para calzado y marroquineria, plantillas, industria del mueble, tapiceria, \_ )
asientos para el automovil,etc.

Ademas de las habituales herramientas de disefio 2D, esta solucion CAD ( )
proporciona caracteristicas muy utiles que resultaran de ayuda en el disefio.
CuteCad posee una serie de afadidos cada vez mayor que ayudan a facilitar
el trabajo cada vez en mayor medida. Disefio de muebles, sofas, creador de
pantallas, Colocacion automatica o Nesting, estimacion de costes,etc.
\_ W,




CuteCad proporciona un
conjunto completo de
geometria, primitivasy
funciones. Lineas, arcos,
elipses, splines y otros objetos
2D pueden colocarse, moverse,
rotar, escalar, duplicarse, cortar,
etc.

Mediante la utilizacién de pocos
parametros, CuteCad ayuda
agenerarun amplio nimero

de piezas, tales como circulos,
6valos, figuras oblongas, bridas
rectangulares, intercambiadores
de calor, pantallas de lamparas
conicas o piramidales, cajas
FEFCO/ESBO, etc.

o o
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No existe necesidad alguna
de redibujar las piezas. Se
toma una fotografiade la
forma mediante un cdmara
fotograficaoun escanery
el Vectorizador de patrones
extraera automaticamente la
geometria.

VENTANA
PRINCIPAL

CuteCad es compatible
con cualquier archivo DXF
(lectura o importacion)
para garantizar la mayor
compatibilidad con todos
los programas CAD del
mercado. También exporta
a DXF, HPGL o formato
ATOM, para trabajar sin
problemas con todas las
magquinas de corte.

Mediante el médulo de colocacion
automatica CuteNest, se evaltan los
costes de los pedidos y se calcula la mejor
colocacién sobre los rollos o planchas de
material.

- e 1 rEn

Por medio de médulos customizables,
CuteCad puede ampliarse facilmente
para cubrir cualquier necesidad,
proporcionando al programa CAD la
potencia necesaria para asegurarun
buen disefio e incrementar la calidad de
los productos.

Sisterma LO QUE VES ES LO QUE CORTAS.
Toda la geometria de cualquier disefio
tiene un cometido en CuteCad. Yano es
necesario preocuparse mas del coloro de
las capas para definir qué linea representa
un contorno, un agujero, una marca, un
medio-corte, etc. El sistema crea piezas
listas para cortar.

WYSIWY
WYSIWY



LOS MODELOS FLEX SON EL RESULTADO DE LA EVOLUCION DEL LOS MODELOS ATOM DE CORTE
INDUSTRIAL POR CUCHILLA QUE TANTO EXITO VY DIFUSION HAN TENIDO EN ANOS PRECEDENTES. LA
ESTRUCTURA BASE DE LOS SISTEMAS FLEX ES SENCILLA Y ROBUSTA A SU VEZ. LA CONTRASTADA
CALIDAD DE LA ELECTRONICAS DE ULTIMA GENERACION QUE SE INTEGRA EN LOS SISTEMAS
DE CORTE GARANTIZAN LA MAXIMA PRECISION, RENDIMIENTO Y CALIDAD DE CORTE.LA GAMA

DE SISTEMAS FLEX DISTINGUE ENTRE MESAS ESTATICAS Y CONVEYORIZADAS, CON VARIAS
CONFIGURACIONES Y ACCESORIOS, CONVIRTIENDO A LOS SISTEMAS FLEX EN LOS MAS FLEXIBLES DE
TODOS LOS MODELOQS DE CORTE DE ATOM. LA NUEVA GENERACION OFRECE UNA AMPLIA GAMA DE
CONFIGURACIONES Y ACCESORIOS A FIN DE CUBRIR LA POSIBILIDAD DE TRABAJAR UNA AMPLISIMA
VARIEDAD DE MATERIALES FLEXIBLES EN MUCHOS SECTORES INDUSTRIALES: JUNTASINDUSTRIALES,
EMBALAJES, TAPICERIA, AUTOMOVIL, AERONAUTICA, COMPOSITES, CALZADO, MARROQUINERIA ETC.

Sistemas de corte ATOM FlashCut Flex

( )

\_ _J
FlashCut Flex 3015 B2 FlashCut Flex 3015 S FlashCut Flex 3026 B3

La Gama FlashCut Flex, representa la evolucion natural de la generacién
anterior de sistemas de corte ATOM, mejorando notablemente la
robustez siempre en base a un chasis sélido y compacto, caracteristica
demostrada y exclusiva de ATOM. Numerosas novedades tecnoldgicas,
electrénica, software, control de ejes, cabezales de corte, herramientas,
etc. De toda la gama de corte automatico Atom existen 2 modelos que
se ajustan mejor al sector industrial: FlashCut Twins 1515 y 3015.

Versiones HD y EMHD. HD son sistemas dedicados al corte de materiales
de considerable espesor, como cartén ondulado, material técnico en nido
de abeja, espumas, materiales técnicos para aislamientos, etc, hasta un
maximo de 130 mm. de espesor. Combina cuchilla y marcado con hendi-
dor o corte inclinado a 45°. Sistema de lubricacién de cuchilla opcional.

La version EMHD esta disefiada para trabajos que combinan mecanizado
a fresa y corte con cuchilla. Hasta espesores de material a cortar de 100
mm. Potente mandrino neumatico de corte a cuchilla combinado con
motor fresador de 3 kW controlado por inverter y cambio rapido de herra-

mientas. Puede trabajar gomas y foams, plasticos y composites. Refrige-
racion hidraulica del motor fresador para un uso intensivo y veloz.



LOS SISTEMAS TWINS DE CORTE COMBINADOS (DOBLE CABEZAL SIMULTANEO) NACEN DE LA
EXPERIENCIA EN AMBOS CAMPOS APLICADOS A PROCESOS PRODUCTIVOS EN INNUMERABLES
INSTALACIONES DE SISTEMAS ATOM A LO LARGO DE LAS ULTIMAS DECACDAS, LA SOLIDA ESTRUCTURA
DEL CHASIS, LA MECANICA DE PRECISION Y LA ELECTRONICA DE ULTIMA GENERACION HAN PERMITIDO
EL DESARROLLO DE UN CABEZAL DE CORTE MODULAR CAPAZ DE TRABAJAR MATERIALES HASTA 50MM

DE ESPESOR. DICHO CABEZAL SE COMPONE DE 2 HERRAMIENTAS TANGENCIALES DE CORTE PRINCIPALES
QUE SE PUEDEN COMPLETAR CON ACCESORIOS OPCIONALES, DONDE DESTACAN LA IMPRESION POR
INJECCION DE TINTA INKJETY LA TELECAMARA EN CABEZAL PARA EL RECONOCIMIENTO DE MATERIALES
PRE-IMPRESOS. TODO ELCONTROL DEALTURAS, VELOCIDADES Y REGULACIONES EN EL CABEZAL BIENEN
OPERADAS A TRAVES DEL SOFTWARE, DE ESTA MANERA EL SISTEMA ES MAS SENCILLO Y RAPIDO DE
MANEJAR, OBTENIENDO ASi MEJORES PRECISIONES DE CORTE. LA SERIE TWINS VIENE DISPONIBLE EN
UNA AMPLIA GAMA DE CONFIGURACIONES, CON MESAS DE CORTE ESTATICAS O CONVEYORIZADAS.

Sistemas de corte ATOM FlashCut Twins

(" )
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FlashCut Twins 1515 B2 FlashCut Twins EMH 3015 S

La Gama FlashCut Twins, representa la evolucion natural de

la generacion anterior de sistemas de corte ATOM, mejorando
notablemente la robustez siempre en base a un chasis sélido y
compacto, caracteristica demostrada y exclusiva de ATOM. Numerosas
novedades tecnolégicas, electrénica, software, control de ejes, cabezales
de corte, herramientas, etc. De toda la gama de corte automatico Atom
existen 2 modelos que se ajustan mejor al sector industrial: FlashCut
Twins 1515y 3015.

Cabezal modular y cabezal EMH. El cabezal modular con alojamiento
tangencial doble que permite el trabajo continuo en un solo proceso. Una
serie de herramientas de corte combinables, como corte, fresado, hendi-
dor, cordonador, corte inclinado a 45°, marcado, punzonado, etc. Puede
utilizar telecamara para reconocer puntos de referencia en materiales
pre-impresos. Por su parte el cabezal EMH trabaja de manera secuencial
o0 por separado el corte por cuchilla o el fresado. Es ideal para el trabajo
combinado de cuchilla y fresa sobre materiales expandidos o rigidos de

hasta 50 mm de espesor. Dos tipos de motores de fresado de alta velo-
cidad, control de velocidad de avance, aspiracion de viruta y regulacion
electronica de la altura de corte.



Sistema de trabajo en Estaticas
DOBLE AREA DE TRABAJO INDEPENDIENTE

Concebidas con 2 areas de trabajo independientes, las versiones S (estaticas) permiten al operario trabajar de
manera ininterrumpida, gracias a lo cual se obtiene el maximo de produccién en cada mesa de corte.

Tarea de corte dividible en 3 procesos: COLOCACION, CORTE Y RECOGIDA.

Incorpora 2 proyectores de video de alta luminosidad. El operario trabaja con ratén inalambrico.
CONTINUIDAD DE TRABAJO FLUIDA.

RECOGIDA

CORTE

5




Sistema de trabajo en Sistemas conveyorizados
TRABAJO EN MAQUINAS CONTINUAS FLEX Y TWINS

La forma de trabajo en los modelos FlashCut coveyorizados (con cinta transportadora) es diferente al realizado en maguinas
estaticas. El proceso de trabajo variara dependiendo del tipo de material y de su formato de presentacion (en piezas, planchas
oenrollos). La carga del material puede realizarse a través de portarrollos de 10 rollos o cargador de planchas. Opcionalmente
puede colocarse mesa de nesting LOT y/o mesa de recogida TOT. La serie se divide en configuraciones B, B2 y B3, seglin
coloque o no dichas mesas de recogida nesting.

rn

version B

version B2

rn

INILS3AN VSIW

version B3
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Atom FlashCut Speedy
DOBLE AREA DE TRABAJO EN MAQUINAS CONVEYORIZADAS

La forma de trabajo en los modelos FlashCut coveyorizados (con cinta) es diferente al realizado en maquinas planas. El
proceso de trabajo variara dependiendo del tipo de material y de su formato de presentacion (en planchas o en rollos). Asi,

en el trabajo sobre piel, donde hay que revisar el material en biisqueda de fallas, son necesarios 2 operarios (Colocacion y
Recogida), mientras que en los trabajos sobre tejido, en los que el aprovechamiento del material es completo, Ginicamente se
precisa 1operario. De la misma manera, las zonas de Recogida, Colocacién y sentido de avance variaran dependiendo del tipo
de material a trabajary de su formato de presentacién, bien en laminas, planchas, bien en rollo.

103

MATERIAL
(PIEL)

-

uQIJel0
\
EpIS0J3Y

Speedy | 1660

|03

MATERIAL
EN ROLLO
(TEJIDOS, etc)

EpIS0J9Y

-’

LOIJEIO

Speedy|1660

o s 3
9 = MATERIALES
@, a SINTETICOS
o S (PLANCHAS)
Speedy | 1660
\_ v,
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Atom FlashCut Sistema ALL in ONE
ADQUISICION-COLOCACION AUTOMATICA-CORTE-EN UNA SOLA MAQUINA

El sistema de corte y adquisicion FlashCut All in One combina los procesos de adquisicion, colocacion automaticay corte en
una sola maquina. Trabajando en ciclo continuo se consiguen reducir los tiempos de trabajo concentrando en un solo operario
toda la fase de produccion. La serie All in One equipa doble cabezal de corte independiente, lo que garantiza una elevada
productividad gracias ademas a su amplia superficie de trabajo. Especialmente disefiada para cubrir diferentes sectores,
como el del calzado, marroquineria, industria auxiliar, automocion, tapiceria, etc.

Vista Lateral

AllinOne

ADQUISICION

RECOCGIDA

D)

:>§$:>:>

R
>
re
O
=

=p wp

ADQUISICION

Vista Superior
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Atom FlashCut: configuracién Flex o Twins
QUE EQUIPO ES MAS ACONSEJABLE PARA MI EMPRESA

En funcién del tiempo de corte y del tipo de trabajo sera mas aconsejable una u otra gama. Si bien es cierto que todos

los modelos Atom estan adecuadamente equilibrados para cubrir amplias necesidades, llegado el momento puede ser
conveniente decantarse por un determinado sistema, mucho mejor enfocado hacia necesidades mas concretas, eficaces y
eficientes de produccién. Dependiendo de las necesidades de corte y del espesor del material a procesar se optara entre una
y otra Serie:

0-28 mm de espesor de material -~ >> ATOM FLASHCUT FLEX
0-50 mm de espesor de material----------------mrmmmmm e >> ATOM FLASHCUT TWINS
0-100 mm de espesor de material (fresado y corte combinados)---------- >> EMHD

0-130 mm de espesor de material-------------------mrmm e >> HD

Cabezal FlashCut FLEX FLEX
ESTANDAR TWINS 2T EMHD HD
0-28 mm de espesor EMH 0-100 mm 0-130 mm
0-50 mm

13



Atom FlashCut
SUJECION DEL MATERIAL AL PLANO DE CORTE

La sujeccién del material a cortar a la superficie de corte es por vacio generado por una bomba de aspiracion.
La superficie de corte esta sectorizada en celdas de 250x250 mm para garantizar la concentracion de aire en
el material a cortar.

* El inverter optimiza el consumo eléctrico hasta en un 50%.
* Con el indicador de presion se asegura la fijacion ideal de todos los materiales.
* El medidor de presion reduce y ajusta la velocidad de la bomba automaticamente.

* Los sectores de aspiracién con valvulas de apertura y cierre permiten canalizar el aire justo donde se
necesita, garantizando un nivel de presion 6ptimo.

* La aperturay cierre de los sectores de aspiracion es automatica, pudiendo ser controlada manualmente.

INDICADOR DE PRESION

MESA DE CORTE Yiiizggfx
INVERTER r/_\

A P
BOMBA DE ASPIRACION

MEDIDOR DE PRESION
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CABEZAL DE CORTE ESTANDAR

Nueva version de cabezal
multiherramienta que afade
la posibilidad de equipar
mandrino con Ultrasonidos,
Telecamaras, Aerografo e
inyeccion de tinta.

Atom FlashCut

/EMH/2T/HD/EMHD

5 herramientas en un tnico blogue cabezal.
Pueden insertarse distintas herramientas. Para
el sector industrial recomendamos:

HERRAMIENTA DE CORTE TANGENCIAL
PRINCIPAL:

A elegir entre las 2 siguientes:

Herramienta cuchilla oscilante neumatica. Es
la mas potentey precisa tecnologia de corte
por cuchilla del mercado. Trabaja a 15000 rpm
a 9 bar de presion y amplitud de oscilacion de
9mm. Corta todo tipo de materiales flexibles
hasta 28 mm de espesor con el cabezal
estandar, 50 mm (Twin 2T, Twin EMH) y hasta
100y 120-130 mm en el caso de la version HD y
EMHD respectivamente.

Herramienta cuchilla oscilante eléctrica o
herramienta de corte rotativa eléctrica. Mas
silenciosa y de bajo consumo, valida para pieles
de hasta 2.5 mm de espesor. Trabaja a 18000
rpm con una amplitud de oscilacion de 1.5 mm.

BOLIGRAFO DE MARCADO.
PINCHAZO
y 5. HERRAMIENTAS TANGENCIALES
AUXILIARES:
Taladro circular diametro 0.8-14 mm.
Sacabocados, hendidor, o roldana, o corte
lateral inclinado.
MANDRINO corte ULTRASONIDOS.
TELECAMARAS de reposicionamiento.
AEROGRAFO para eliminar deshilachados.
INKJET

Cabezal servocontrolado por electrénica.

Ajuste electrénico de todas las
herramientas.

Mayor precision de corte, marcado y
taladrado.

Mayor facilidad y exactitud de ajuste por
ordenador de todas las herramientas.

Corte en varias alturas para corte en
varias pasadas o mediocorte (kiss cutting)

Corta hasta 120mm. de espesor.



CABEZAL 2T

N

CABEZAL EMH

Alojamiento tangencial
independiente. Gama de
herramientas de corte
combinables en un mismo
proceso: corte, fresado,
hendidor, cordonador,corte a
45°, marcado, punzonado...

Atom FlashCut

ESTANDAR / /HD/EMHD

La cabeza EMH permite trabajar
secuencialmente o por separado las
herramientas de corte por cuchilla o fresado. Es
ideal tanto para el trabajo combinado cuchilla/
fresa en materiales expandidos o rigidos de
alturas hasta 50 mm de espesor. Dos tipos de
motores de fresado disponibles, refrigeracion
por aire, control de la velocidad de avance
durante el corte, sistema de aspiracion de
virutay ajuste electronico de la altura de corte.

HERRAMIENTA DE CORTE TANGENCIAL
PRINCIPAL:

Herramienta cuchilla oscilante neumatica. Es
la mas potentey precisa tecnologia de corte
por cuchilla del mercado. Corta todo tipo de
materiales flexibles hasta 50 mm de espesor.

Herramienta cuchilla oscilante eléctrica o
herramienta de corte rotativa eléctrica.

HERRAMIENTA DE FRESADO. Alta
velocidad y 2 motores de fresado disponibles:

Con102,4 kW de potencia .
SISTEMA DE ASPIRACION DE VIRUTA

MANDRINO corte ULTRASONIDOS.
TELECAMARAS de reposicionamiento.
AEROGRAFO para eliminar deshilachados.
INKJET.

Dos herramientas de corte tangenciales.

Posibilidad de combinar las dos
herramientas, neumatica con eléctrica.

Mayor precision de corte, marcado y
taladrado.

Mavor facilidad y exactitud de ajuste por
ordenador de todas las herramientas.

Corte en varias alturas para corte en
varias pasadas o mediocorte.

Corta hasta 50mm. de espesor.



CABEZALHD

Atom FlashCut

ESTANDAR/EMH/2T/HD/

Laversién EMHD esta disefiada para trabajos

B a que combinen mecanizados de fresa-corte
AT B §8 | cuchilla en un mismo proceso. Hasta espesores
: ' f : s de material de 100 mm.

(Y Y
"2

El cabezal de corte incorpora 2 herramientas
que pueden trabajar de manera simultanea:

HERRAMIENTA DE CORTE TANGENCIAL:

Potente mandrino neumatico de corte por
cuchilla.

MOTOR FRESADOR

Motor de 3 kW con control electrénico
mediante inverter variable de 12000 a

40000 rpm con cambio rapido de utensilios.
Refrigeracion hidraulica del motor fresador
para un uso mas intensivoy a velocidades mas
elevadas.

CABEZAL EMHD

Nueva version de cabezal multiherramienta capaz
de realizar trabajos profundos de corte sobre materiales presentados en
formato de nido de abeja, espumas, foam, polipropilenos expandidos y
materiales técnicos similares.

Corte de materiales de gran espesor.

Trabaja todo tipo de material técnico.

Combina corte a cuchilla con marcado
con hendidor y/o corte a 45°.

Efectivo sistema de lubricacion de
cuchilla para trabajos con materiales
sensibles a la alta temperatura o de gran
friccion.

Corta hasta 120-130 mm. de espesor.




Atom FlashCut

El operario interactua con la maquina a través de una aplicacion para Windows SO. Es un software intuitivo,
desarrollado por Atom a medida de los sistemas de corte Flashcut. Concebido para obtener la maxima
producion gracias a funciones muy directas e intuitivas.

VENTANA DE
TRABAJO

X

VENTANA : ESTATISTICAS SECTORES DE
DE CORTE ASPIRACION

PRINCIPAL

Gestion de modelos creados desde el CAD de disefio y patronaje, administrar las piezas y crear pedidos u
ordenes de corte de produccion.

Posicionado de piezas sobre el material. Puede ser manual, automatico o semi automatico.

Control total sobre las herramientas del cabezal desde el ordenador.

Recogida de piezas con ayuda asistida de los proyectores, mostrando piezas agrupadas por tamario o por
tipos de pieza, asignandose colores distintos, para agilizar el proceso.




Cultura Atom

La calidad de fabricacién de maquinaria Atom es su sefia de identidad desde hace 70 afios fabricando
sistemmas de corte. En la fabricacién de los sistemas Flashcut FLEX, TWINS Y HD destaca:

Chasis mecano-soldado en acero de una sola pieza para garantizar la precision y durabilidad a lo largo de
toda su vida util.

Superficie de corte en baquelita sometida a un proceso de planificacion en fabrica tnico en el mercado.
Cracias a las propiedades de este material se garantiza su planitud sin afectarle las condiciones ambientales,
como la temperaturay la humedad.

Todo el brazo en un bloque Gnico mecanizado en aluminio, ultra rigido y ligero.

Blogue de cabezal tnico mecanizado en aluminio. Garantiza su ligereza y exactitud en los offsets de
herramientas, etc.

Hasta 3 niveles de seguridad, desde fotocélulas a ambos lados del cabezal, micros de fin de carrera,
proteccion electronica frontal para proteccion del operario y emergencias generales.

REDUCIMOS LOS PROBLEMAS RELACIONADQS CON EL PROCESO MANUAL GRACIAS A LA GESTION DE LOS
PEDIDOS POR ORDENADOR. EVITAMOS ERRORES HUMANOS CON EL CONTROL DE LAS CANTIDADES DE PIEZAS
A CORTAR EN CADA PEDIDO.

FLEXIBILIZAMOS EL CORTE GRACIAS A QUE DISPONEMOS DE TODOS LOS PATRONES (TROQUELES) ALAVEZ A
GOLPE DE RATON, EVITANDO PROBLEMAS DE LA PERDIDA O TETERIORO FiSICO DE LOS PATRONES.

FLEXIBILIDAD DE PRODUCCION PUDIENDO COMBINAR DISTINTQS PEDIDOS A LA VEZ EN UN MISMO PROCESO.

ES POSIBLE PRODUCIR MODELOS BAJO PEDIDO O DE PEQUENAS Y MEDIANAS CANTIDADES, SIN COSTE
ANADIDO DE TROQUELES, NI INCREMENTO DEL PRECIO DEL PRODUCTO EN FUNCION DEL VOLUMEN DEL
PEDIDO.

INDEPENDENCIA DE EMPRESAS PROVEEDORAS EXTERNAS CON EL CONSIGUIENTE AHORRO ECONGMICO
EN PATRONES, TROQUELES Y SERVICIO DE DISENO Y PATRONAJE, QUE A SU VEZ REDUCE EN GRAN MEDIDA EL
TIEMPO DE FABRICACION.

VENTAJASY CALIDAD DE ACABADO DEL CORTE. PRINCIPALMENTA EN MATERIALES FLEXIBLES DONDE
OTRAS TECNOLOGIAS DE CORTE (LASER, WATERJET,ETC) NO PUEDEN UTILIZARSE.

CORTE, MARCADO A BOLIGRAFO, NUMERADO Y PERFORADO EN UN SOLO PROCESO. NUEVAS
HERRAMIENTAS COMO EL MANDRINO POR ULTRASONIDQS, INKJET Y TELECAMARAS DE ADQUISICION.

CORTE DE GRAN VARIEDAD DE MATERIALES, PRACTICAMENTE TODOS LOS MATERIALES QUE SE REQUIEREN
EN EL SECTOR INDUSTRIAL: VINILO, FOAM, CELULOSA, CARTON PLUMA, CARTON PIEDRA, GOMA, ESPONJA..
SISTEMA APTO PARA CORTAR ESPESORES DE MATERIAL DE 28, 50 0130 MM EN FUNCION DEL MODELO.

CAPACIDAD DE PRODUCCION MUY ELEVADA EN MODELOS ESTANDAR, QUE SE PUEDE INCREMENTAR EN
MODELQOS MUY SENCILLOS Y REDUCIR CON PIEZAS MUY LABORIOSAS DE CORTAR.

ALTISIMO APROVECHAMIENTO DEL MATERIAL. EN PIEZAS ANILLADAS CONCENTRADAS. COMPARTIR LADO
DE CORTE EN PIEZAS RECTANGULARES.




NESTUSE ES UNA SOLUCION SOFTWARE DE GESTION GRAFICA DE RETALES DE MATERIALES EN
SISTEMAS DE CORTE AUTOMATICO ATOM. ESPECIALMENTE INDICADA EN EL CASO DE MATERIALES
COSTOSOS, COMO FIBRA DE CARBONO Y DEMAS COMPOSITES, DONDE EL DESPERDICIO PRODUCIDO
PUEDE REPRESENTAR UN ELEVADO VALOR ECONOMICO. TRABAJA CON UNA BASE DE DATOS DE

MATERIALES PARA ENGLOBAR LA INFORMACION EN DISTINTOS PUESTOS-CLIENTE A LA VEZ,
SEAN PUESTOS DESTINADOS A LA GESTION O PUESTOS DE CORTE. INCORPORA UN CONTROL DE
STOCK MEDIANTE EL CUAL SE GESTIONA EL ALMACEN VIRTUAL DE MATERIALES, PERMITIENDO
AGILIZAR LA LOCALIZACION DE LOS RETALES. GESTION GRAFICA INTUITIVA, MEDIANTE LA
CUAL SE DETERMINAN MANUAL O AUTOMATICAMENTE LOS RETALES A ALMACENAR CON TODA
LA INFORMACION SOBRE AREAS Y MEDIDAS, ASi COMO INFORMACION GRAFICA DETALLADA.

Sistema NestUse

Atom NestlUse

GESTION DE RETALES: NestUse es un software de gestion para el )
aprovechamiento de los materiales. Se basa en un concepto de gestion
grafica de retales medianta base de datos. La informacion contenida en
dicha base de datos es clasificada por material, area y espacio de pallet.
Busqueda potente y sencilla de retales.

W,
CONTROL DE PRODUCCION Y ALMACEN: Gestion de la produccién mediante ( o c— )

introduccion directa de datos desde NestUse. Asocia los pedidos con los -
retales de la base de datos. Imprescindible para un control total de la
produccién, consumo y retales. Todo en una Gnica herramienta.
Gestion de un almacén virtual de materiales. Almacenaje en pallets
personalizados o celdillas que simulan un almacenaje real, lo que simplifica la \_ )
bisqueda de retales.

CAM SYSTEM E INTERFAZ CONFIGURABLE: Trabaja completamente
sincronizado con el sistema de gestion de corte de Atom (disefio interactivo).
Para gestionar los retales en tiempo real de una manera efectiva y precisa.
Dependiendo del tamafio de la maquinay de las necesidades del usuario Nest
Use se configura para adaptar toda una completa presentacién grafica a las
necesidades del usuario final.
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Atom FlashCut

COMPARATIVA DE LOS SISTEMAS DE CORTE AUTOMATICO

(222

N

SERIE_FLEX
=)

il

SERIE FLEX-HD

SERIE TWINS

=)

~N

&/A‘ CALZADO / MARROQUINERIA

Xree O sintemico FOAM

Il CARTON-CELULOSA

CARACTERISTICAS :1000x600mm / BRAZO FLOTANTE / MUESTRARIO Y
PEQUENA PRODUCCION
SECTORES Y MATERIALES

A KO-

EJEMPLO DE USO EN CALZADO
PIEL 75% SINTETICOS 15% TEJIDOS 10%

CARACTERISTICAS :1600x600mm / BRAZO FLOTANTE / MUESTRARIO Y

PEQUENA PRODUCCION
SECTORES Y MATERIALES

& XK@

EJEMPLO DE USO EN CALZADO
PIEL 75% SINTETICOS 15% TEJIDOS 10%

CARACTERISTICAS : Areas de trabajo 1550x1550mm a 6100x1550mm /

ESTATICA 0 CONVEYOR / PEQUENA Y MEDIA PRODUCCION
SECTORES Y MATERIALES

X wl KO

CABEZALES
HD/ EMHD

CARACTERISTICAS : Desde 1000x600mm a 2000x3000mm / ALTURA DE

CORTE hasta 130mm / PEQUENA Y MEDIA PRODUCCION
SECTORES Y MATERIALES

wl KO

CABEZALES
HD/ EMHD

CARACTERISTICAS : Areas de trabajo de 1550x1550mm a 3050x2600mm /

ESTATICA O CONVEYOR / PEQUENA Y MEDIA PRODUCCION
SECTORES Y MATERIALES

w XO@

CABEZALES DE CORTE
MODULAR / EMH

[
.lx TAPICERIA / CONFECCION

%TEJIDD N INDUSTRIAL
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Atom FlashCut

COMPARATIVA DE LOS SISTEMAS DE CORTE AUTOMATICO

{ FLEX 1515 B2 )
el

\_ ,

u

(FLEX3015S )

{TWINS 1515 B2 )

& CALZADO / MARROQUINERIA

X e O sinteTico FOAM

Il CARTON-CELULOSA

CARACTERISTICAS :1550x1550mm / ESPESOR MATERIAL hasta 130mm/
CONVEYORIZADA/ FIJACION POR ASPIRACION
SECTORES Y MATERIALES

3 KO=

CABEZALES DE CORTE
HD/ EMHD

CARACTERISTICAS :3050x1550mm / ESPESOR MATERIAL hasta 130mm/

CABEZAL DE CORTE MULTIUTENSILIO / FIJACION POR ASPIRACION
SECTORES Y MATERIALES

& XOw-

CABEZALES
HD/ EMHD

CARACTERISTICAS :3050x1550mm / ESPESOR MATERIAL hasta 130mm/
CABEZAL DE CORTE MULTIUTENSILIO / CONVEYOR/
SECTORES Y MATERIALES

@ JX XS

CABEZALES
HD/ EMHD

CARACTERISTICAS :1550x1550mm / ESPESOR MATERIAL hasta 50 mm/
CONVEYORIZADA/ FIJACION POR ASPIRACION
SECTORES Y MATERIALES

& XOwI-

CABEZALES DE CORTE
MODULAR / EMH

CARACTERISTICAS :3050x1550mm / ESPESOR MATERIAL hasta 50 mm/
CABEZAL DE CORTE MULTIUTENSILIO / FIJACION POR ASPIRACION
SECTORES Y MATERIALES

@k X

CABEZALES DE CORTE
MODULAR / EMH

[]
Jx TAPICERIA / CONFECCION

N INDUSTRIAL

EJIDO
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Atom FlashCut

INNOVACION Y VERSATILIDAD
EN CORTE INDUSTRIAL

Sistemas de corte automatico por cuchilla con
diferentes configuraciones de mesa, cabezales de
corte y herramientas para adecuarse a las necesidades
concretas de cada cliente.

CARACTERISTICAS TECNICAS SERIE FLASHCUT

MODELO AREA DE CORTE ALTURA MAXIMA VELOCIDAD PRECISION NUMERO DE CONSUMO SECTORES Y
(mm) DE CORTE (m/min) CABEZAS (kw) MATERIALES
(mm)
FlashCut-222 1000x600 20 80 0,02 1 5 A Xoeue
FlashCut-222L12 1200x1000 z : z 6
FlashCut-888 1600600 - g - 6 @ xoeme

* En las maquinas Conveyor la longitud de corte efectiva es infinita aunque el area de corte fisica sea la indicada Sujeto a variaciones sin previo aviso - Edicion Febrero 2016

CARACTERISTICAS TECNICAS SERIE FLASHCUT FLEX

MODELO DIMENSIONES AREA DE CORTE ROk “B” DOBLE CABEZAL CABEZAL LOT/ SECTORESY
(mm) (mm) ESTATICA CONVEYOR CABEZAL HD EMHD TOT MATERIALES
mH"
Flashcut Flex 1515 2500x2105x1220 1550x1550 X X - X X X JX Qg wl +
Flashcut Flex 3015 4650x2165x1220 3050x1550 X X = X X X
Flashcut Flex 4015 4650x2165x1220 4050x1550 X = X X X =
Flashcut Flex 6015 7295x2165x1220 6050x1550 X = X X = =
Flashcut Flex 3020 4650x2650x1220 3050x2050 X X - X X X
Flashcut Flex 3026 4650x3135x1220 3050x2650 X X X X X X _{'x x &
Flashcut Flex 6026 7295x3135x1220 6050x2650 X ® X X = =
Qﬁ] CALZADO, MARROQUINERIA .lx TAPICERIA, CONFECCION  w] INDUSTRIAL x pEL  <>SINTETICOS @ FOAM ||| CARTON-PAPEL 4 TEJIDO

CARACTERISTICAS TECNICAS SERIE FLASHCUT TWINS

MODELO DIMENSIONES AREA DE CORTE s “B” DOBLE CABEZAL CABEZAL LOT/ SECTORESY
(mm) (mm) ESTATICA CONVEYOR CA"BZEHZ"AL HD EMHD TOT MATERIALES
FC Twins 1515 2500x2105x1220 1550x1550 X X - X X X +
FC Twins 3015 4650x2165x1220 3050x1550 X X = X X X
FC Twins 3020 4650x2165x1220 4050x1550 X = X X X =
FC Twins 3026 7295x2165x1220 6050x1550 X = X X = =

- SPAIN

(4 ATOM GROUP

ATOM SPAIN

ATOM ESPANA INTS.L.

SEDE CENTRAL-Avda. Centro Excursionista Eldense, Nave 18, Aptdo 271, 03600 Elda (Alicante)-Tel.: 965 386 244/ Fax: 965 399 236 info@atom-spain.com

Sucursal-C/ Francesc Layret, 12-14, Nave 30 Pl Sant Ermengol || 08630 Abrera (Barcelona)-Tel.: 936 979 793/Fax: 937701815—-infobarna@atom-spain.com

www.atom-spain.com



